Allgemeines

Jegliche Korrespondenz vom

Prifungswesen der Schreiner-Innung
Karlsruhe wird ausschliel3lich per E-Mall

von der Adresse krueger@kh-karlsruhe.de

- und nicht auf dem Postweg - versendet.



mailto:krueger@kh-karlsruhe.de

Ablauf

- Die Anmeldung -

Die Anmeldung zur Priafung wird von der
Handwerkskammer Karlsruhe auf dem
Postweg versendet. Fur die
Winterprufungen im Oktober und fur die
Sommerprufungen im April.




Ablauf

- Die Anmeldung -

Bitte prtufen Sie vor Einreichung der

Anmeldeunterlagen die Adressdaten (Azubi
und Ausbildungsbetrieb) und korrigieren
Sie diese bei Anderungen handschriftlich

auf dem Anmeldeformular.




Ablauf

- Die Anmeldung -

Das vom Ausbilder und Azubi

unterschriebene Anmeldeformular 1st im
Original - zusammen mit folgenden
Unterlagen - bel der Schreiner-Innung
Karlsruhe einzureichen:




Ablauf

- Die Anmeldung -

1. KOPIE Zwischenprufungszeugnis

2. KOPIE letztes Berufsschulzeugnis

3. KOPIE Teillnahmebescheinigung der
ULUs TSM1, TSM2, TSM3

4. Berichtshefte (ohne BFS) —auch VOR ZP




Ablauf

- Die theoretische Prufung -

Die theoretische Priufung wird Uber die
Berufsschule abgehalten. Sie erhalten die
Termine vom Klassenlehrer.
Winterpriufungen finden in der Regel im
November, Sommerprufungen im Mal statt.




Ablauf

- Die theoretische Prufung -

Bel Fragen zur theoretischen Prifung
wenden Sie sich bitte an den
Klassenlehrer/die Klassenlehrerin.




Ablauf
- Der praktische Tell -

Der praktische Tell besteht zukunftig aus vier
Terminen!
(Bisher waren es drel Termine)




Ablauf
- Der praktische Tell -

1. Arbeitsprobe

2. Abnahme Entwurfszeichnung

3. Abnahme Fertigungszeichnung

4. Abnahme Werkstlck,

Fachgesprach und Maschinenprifung

Geschaftsstelle
Ruppurrer Str. 13 1 76137 Karlsruhe

Obermeister | Linus Trauschel

www.schreiner-innung-karlsruhe.de




Ablauf
- Der praktische Tell -

Bel den Terminen werden bewertete
Fachgesprache gefuhrt
(mit Ausnahme der Arbeitsprobe)




Tischler

Ablauf

Innung
Karlsruhe

- Die Einladung zum praktischen Tell -

Die Einladung erfolgt ca. 6 Wochen vor dem
ersten Prufungstag per E-Mail und enthalt alle
wichtigen Informationen. Wir bitten Sie daher,
sich die Zeit zu nehmen, ALLES durchzulesen.




Ablauf

- Vollstandigkeit der Unterlagen -

Die Einladung enthalt das ,,orangefarbene
Infoblatt, das als ,,Leitfaden‘ dienen soll.




Ablauf

- Vollstandigkeit der Unterlagen -

Pruflinge, die unvollstandige Unterlagen (z.B.
fehlender Stempel UND Unterschrift bel der
Zeichnung) abgeben, konnen beim aktuellen
Prifungsdurchgang nicht bertcksichtigt
werden.




Ablauf

- Vollstandigkeit der Unterlagen -

Gleiches gilt bel fehlenden Unterlagen.
Ein Nachtermin findet dann ca. 6 Monate
Spater statt.




Ablauf

- Vollstandigkeit der Unterlagen -

Die Berichtshefte mlussen bis zum letzten Tag
der praktischen Prufung (Tag Abnahme
Werkstlck) vollstandig mit den folgenden
Kriterien weitergefuhrt werden:




Ablauf

- Vollstandigkeit der Unterlagen -

1. Tagesberichte

2. Wochenberichte/Zeichnungen
3. Unterschriften




Ablauf

- Vollstandigkeit der Unterlagen -

Behalten Sie sich Blankoblatter
und merken Sie sich den letzten
Tag der Berichte, bevor Sie
dieses zur Prufungsanmeldung
bel der Innung einreichen.

Geschaftsstelle
Ruppurrer Str. 13 |1 76137 Karlsruhe

Obermeister | Linus Trauschel

www.schreiner-innung-karlsruhe.de




Ablauf

- Vollstandigkeit der Unterlagen -

Die bel der Innung abgegebenen
Berichtshefte erhalten Sie erst
am letzten Prufungstag
(Abnahme Werkstuck) zurtck.




Ablauf

- Vollstandigkeit der Unterlagen -

Die In der Zwischenzeit
weltergefuhrten Berichte bringen
Sie bitte (In einem Ordner
abgeheftet) bel der Abnahme des
Werkstlcks mit.




Ablauf

- Unklarheiten -

Bel Fragen steht Ihnen Frau Kruger von der
Geschaftsstelle zur Verfugung:
0721 —932 84 - 15 0der 0176 — 247 39 742
krueger@kh-karlsruhe.de
Bel Bedarf vermittelt Sie den weiteren
Kontakt.

Geschaftsstelle
Ruppurrer Str. 13 |1 76137 Karlsruhe

Obermeister | Linus Trauschel

www.schreiner-innung-karlsruhe.de
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Werkstuck
- Grof3e -

Die maximale Grof3e der Ansichtsflache darf
hochstens 1,25 m? betragen.




Tischler

Werkstuck

Innung

- GroRe -

Geschaftsstelle

Ruppurrer Str. 13 |1 76137 Karlsruhe

Fon 0721 / 932 84-0 | Fax 0721 / 932 84-84

info@schreiner-innung-karlsruhe.de Obermeister | Linus Trauschel
www.schreiner-innung-karlsruhe.de obermeister@schreiner-innung-karlsruhe.de




Werkstuck

- Flachen -

Furnierte, belegte und beschichtete Flachen
sowlie Vollholzflachen sind selbststandig
anzufertigen.




Werkstuck

- Kriterien zur Bewertung -

Zur Bewertung des Werkstlcks mussen
folgende Mindestanforderungen erfullt
werden:




Tischler

Werkstlick o

- Kriterien zur Bewertung -

Ture:
Eine angeschlagene Tulre oder Klappe

Geschaftsstelle
Ruppurrer Str. 13 |1 76137 Karlsruhe

Fon 0721 / 932 84-0 | Fax 0721 / 932 84-84
info@schreiner-innung-karlsruhe.de
www.schreiner-innung-karlsruhe.de




Werkstuck

- Kriterien zur Bewertung -

Bander:

Einlassbander, Lappenbander, Zapfenbander,
Zylinderscharniere, verdeckte Scharniere oder
Einbohrbander




Werkstuck

- Kriterien zur Bewertung -

Schloss:
Einsteckschloss, Einlassschloss,
Schubkastenstangenschloss oder

Aufschraubschloss




Werkstuck

- Kriterien zur Bewertung -
Schubkasten:

FUhrungsart klassisch oder aufgehangt oder
Jje nach Mobelart ersatzweise einen Einsatz




Werkstuck

- Kriterien zur Bewertung -

Zinkung:

Schubkasten, Korpus o.a. handgezinkt mit
Schwalbenschwanzen (ersatzweise auch ein
Kastchen)




Werkstuck

- Kriterien zur Bewertung -

Furnier:

Ein furniertes Mobeltell (mindestens ein
Fachboden)




Werkstuck

- Kriterien zur Bewertung -

Oberflache:
Lackarten, Wachse, Ole.
Auftragstechniken sind anzugeben.




Werkstuck

- Kriterien zur Bewertung -

Fremdarbeiten:

Drechsler-, Metallarbeiten oder ahnliches sind
anzugeben




Werkstiick

- Handelswaren -

Verwendete Handelswaren mussen als solche
erkennbar in der Zeichnung betitelt sein.




Werkstuck

- Kriterien zur Bewertung -

Die Kriterien erhalten Sie per E-Mall
mit Einladung zur Prufung oder im
Downloadcenter der Schreiner-Innung

Karlsruhe unter

www.schreiner-innung-
karlsruhe.de/ausbildung/pruefungsvorbereitung/

Geschaftsstelle
Ruppurrer Str. 13 1 76137 Karlsruhe

Obermeister | Linus Trauschel

www.schreiner-innung-karlsruhe.de



https://www.schreiner-innung-karlsruhe.de/ausbildung/pruefungsvorbereitung/
https://www.schreiner-innung-karlsruhe.de/ausbildung/pruefungsvorbereitung/

Werkstuck

- Arbeltszelt -

Die Dauer der Fertigung betragt max. 100
betriebliche Arbeitsstunden inkil.
Fertigungszeichnung und Planungsleistung.
Davon sind 80 Stunden fur die Fertigung des
Werkstlcks vorzusehen.




Werkstuck
- Abgabe -

Die Anlieferung des Werkstucks erfolgt am
letzten Prifungstag. Detalllierte Informationen
erhalten Sie mit der Einladung.




Werkstuck
- Abgabe -

Das Werkstuck entspricht einem

Kundenauftrag und ist am Prufungstag wie
bel einem Kunden zu prasentieren -
geputzt und sauber.




Werkstlck
- Stlckbeschreibung -

Fur die Stickbeschreibung erhalten Sie mit
Einladung ein Formblatt — tabellarisch auf DIN
A4 oder im Downloadcenter unter
WWW.Sschreiner-innung-

karlsruhe.de/ausbildung/pruefungsvorbereitung/



https://www.schreiner-innung-karlsruhe.de/ausbildung/pruefungsvorbereitung/
https://www.schreiner-innung-karlsruhe.de/ausbildung/pruefungsvorbereitung/

Werkstuck
- Modell -

Es ist ein Modell im Mal3stab 1:10, bzw. dem
Verhaltnis passend, anzufertigen und bereits
bel der Entwurfszeichnung vorzulegen.




Zeichnungen
- Die Ausfihrung -

Eine Checkliste zur Erstellung von
Fertigungszeichnungen finden Sie Iin unserem
Downloadcenter:
WWW.Schreiner-innung-
karlsruhe.de/ausbildung/pruefungsvorbereitung/



https://www.schreiner-innung-karlsruhe.de/ausbildung/pruefungsvorbereitung/
https://www.schreiner-innung-karlsruhe.de/ausbildung/pruefungsvorbereitung/

Tischler

Werkstuck

- Das Design -

Karlsruhe

ldee, Konzept, Gestaltung

Geschaftsstelle

Ruppurrer Str. 13 1 76137 Karlsruhe

Fon 0721 / 932 84-0 | Fax 0721 / 932 84-84

info@schreiner-innung-karlsruhe.de Obermeister | Linus Trauschel
www.schreiner-innung-karlsruhe.de obermeister@schreiner-innung-karlsruhe.de




Werkstuck

- Ausstellung ,,Gute Form -

Die Schreiner-Innung Karlsruhe stellt in jedem
Jahr im Sommer die besten und gelungensten
Gesellen-, Fachpraktiker- und
Meisterpriufungssticke in der Ausstellung
"Gute Form" aus.




Arbeitsprobe

- Arbeitsschutz -

Die Pruflinge haben in den Werkstatten der
Heinrich-HlUbsch-Schule die Vorschriften der
BG einzuhalten.




Arbeitsprobe

- Arbeitsschutz -

PersonlicheSchutzAusrichtung und

enganliegende Arbeitskleidung sind zu tragen.
Ansonsten darf die Prufung nicht begonnen
werden.




Maschinenprifung
- Fachgesprach -

Es werden u.a. mundliche Fragen zur
Handhabung an Schreiner-Maschinen,
Schutzvorrichtungen BGHM, Lehrgang TSM1
— 3 und Maschinenbegleitheft BGHM gestellt.




Viel Erfolg

- Der Gesellenpriiffungsausschuss -

Wir winschen allen Pruflingen gutes
Gelingen, Freude an Ihrer Arbeit und viel
Erfolg!
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